
sede PTFe - iT 9

GS 011 - GS 015
DN 40 - 500 • 11/4” - 20”
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Valvole di ritegno

GS 011 - GS 015 
Flangiatura: 

DN 40÷500  PN 6÷16, A150 - P max:25 Bar
DN 40÷300  ANSI 300 -         P max:52 Bar

Caratteristiche e vantaggi
Dimensioni e pesi estremamente ridotti.
Facile installazione tra le flange senza necessità di 
alcuna guarnizione. 
Montaggio su linee orizzontali o verticali con flus-
so ascendente. Per applicazioni con flusso discen-
dente occorre montare la versione con molla. 
Tenuta perfetta con sede morbida; secondo API 
598 con tenuta metallo/metallo. 
Basse perdite di carico.

 GS 011  GS 015
pos. q.tà particolare materiale materiale

1 1 corpo • acciaio zincato • AISI 316

2 1 clapet • AISI 316 (DN 40-200)
• acciaio zincato (DN 250-500)

• AISI 316

3-4 1 O.ring • NBR (BUNA)
• EPDM
• FKM (VITON)
• PTFE

• NBR (BUNA)
• EPDM
• FKM (VITON)
• PTFE

5 2 + 2 viti • AISI 316 • AISI 316
6 1 molla • AISI 316 • AISI 316
7 1 spinotto • AISI 316 • AISI 316
8 2 + 2 viti • AISI 316 • AISI 316

NOTA 1: In queste pagine sono elencate le tipologie di 
valvole a clapet di normale produzione. A richiesta possiamo 
fornire valvole costruite in diversi materiali
(Bronzo-Alluminio, Hastelloy, Monel, Duplex, ecc.).

NOTA 2: La valvola tipo GS può essere installata con 
guarnizioni spirometalliche solo nella versione con finitura  
corpo valvola tipo Stock finish AARH 250/500  e senza 
O.Rings. 

Flusso ascendenteFlusso orizzontale
modello standard

modello con molla

Installabili nelle posizioni:

Certificazioni:

Clapet
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DN A D E B D E B D E B D E B D E B

40 30 88 22 14 95 22 14 95 22 14 86 22 14 0.7 95 22 14 0.7
50 35 98 32 14 109 32 14 109 32 14 106 32 14 0.9 109 32 14 0.9
65 48 118 40 14 128 40 14 128 40 14 124 40 14 1.2 128 40 14 1.2
80 60 134 54 14 145 54 14 145 54 14 138 54 14 1.5 145 54 14 1.5
100 78 154 70 18 164 70 18 164 70 18 175 70 18 2.5 179 70 18 3.2
125 98 184 92 18 195 92 18 195 92 18 195 92 18 3.2 214 92 32 7.6
150 117 209 112 20 221 112 20 221 112 20 221 112 20 5.3 249 112 32 10.3
200 160 264 154 22 275 154 22 275 154 22 279 154 22 9.7 308 154 42 19.7
250 200 319 200 26 330 200 26 330 200 26 339 200 26 16.2 359 200 47 24.8
300 235 375 240 32 380 240 32 387 240 32 410 240 32 28 425 240 52 45.6
350 258 425 270 38 440 270 38 447 270 38 450 270 38 32 - - - -
400 300 475 310 44 490 310 44 495 310 44 514 310 44 48 - - - -
450 331 530 360 50 540 260 50 557 360 50 548 360 50 63 - - - -
500 368 580 405 56 595 405 56 619 405 56 605 405 56 87 - - - -
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Valvole di ritegno

GS 011 - GS 015

Diagramma Temperatura - Pressione 

Perdite di carico (H2O - 20°C - flusso orizzontale)

I valori indicati in tabella 
sono puramente indicativi

Formula per il calcolo portata equivalente H2O

Qe = Q d
1000

Per altri liquidi, gas o vapori le perdite di 
carico si determinano mediante la portata 
equivalente di acqua, così definita: 

Qe portata di acqua 
equivalente (m3/h o l/s)

Q portata del fluido alle
condizioni d'esercizio
(m3/h o l/s)

d peso specifico del fluido
(Kg/mc)

a NBR Tmax = 95°C

b EPDM Tmax = 130°C

c VITON
PTFE Tmax = 200°C

In questa tabella viene illustrata la normale produzione di serie.
Per valvole con flangiature diverse (max ANSI 1500), vi preghiamo contattare il nostro ufficio tecnico.
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