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Valvole a diaframma FLUXOTROL
autoregolatrici di pressione

Le valvole a diaframma FLUXOTROL auto-regolatrici di
pressione sono valvole riduttrici (regolano la pressione a
valle): 5951 o 595-21 a sede singola, 5957 a sede singola
con otturatore equilibrato e 5953 a doppia sede o sfioratrici
(regolano la pressione a monte): 5952 o0 595-22 a sede sin-
gola e 5954 a doppia sede. Di tipo autoazionato e di facili
installazione e manutenzione, anche in severe condizioni
di esercizio, vengono impiegate in molte applicazioni indu-
striali per il controllo della pressione di liquidi, vapore e gas,
senza ricorrere a fluidi di servocoman-

do o regolatori pneumatici.

Sono molto apprezzate per la loro semplicita e robustezza
costruttiva: il corpo valvola e il castello sono gli stessi utiliz-
zati per le valvole serie Industriale, mentre il servomotore
presenta le necessarie modifiche che lo rendono adatto a
ricevere direttamente l'impulso di pressione del fluido con-
trollato. Per I'uso piu appropriato delle valvole autoregolatrici
& bene che la pressione minima regolata sia 0,1 bar e quel-
la massima 10 bar. Tale pressione subisce lievi scostamenti
al variare del carico e delle condizioni di esercizio, poiché
trattasi di valvole proporzionali. Nel caso sia richiesta una
precisione elevata, si dovra curare in modo particolare il
dimensionamento e la scelia del campo di regolazione.

E' consigliabile I'uso di valvole di riduzione e sfioro a dop-
pia sede o a sede semplice con otturatore equilibrato, in
quanto la pressione differenziale bilanciata permette una
maggior sensibilita e precisione di funzionamento. In pre-
senza di sensibili variazioni di portata si consiglia un dia-
metro nominale massimo DN100; € comunque bene che

Fig. 1 - Valvola riduitrice

Fig. 2 - Valvola sfioratrice

portata e pressione a monte non siano soggette a eccessi-
ve variazioni.

Se le portate minime scendono a valori inferiori alla massi-
ma perdita intrinseca alle valvole a doppia sede (0,5% del
Kv), & necessario prevedere l'installazione di una valvola di
sicurezza a valle, per scaricare la conseguente sovrappres-
sione.

Per garantire la tenuta perfetta a portata nulla, compa-
tibilmente con il tipo di fluido, il salto di pressione e la tem-
peratura di esercizio, & possibile impiegare otturatori con
inserti in materiale soffice.

Per basse pressioni differenziali e diametri nominali fino a
DN40 si utilizzano valvole a sede semplice, poicheé hanno
una migliore tenuta a otturatore chiuso (max. perdita 0,01 %
del Kv, 0,005% del Kv per superfici stellitate); per pressioni
differenziali pill elevate e diametri DN65+150, sono invece
impiegate valvole a sede semplice con otturatore equilibra-
to {(max. perdita 0,1% del Kv per superfici di tenuta in accia-
io inox, 0,02% del Kv per superfici stellitate).

| dati tecnici forniti non sono impegnativi per il costruttore che si riserva la facolta di modificarli senza obbligo di preavviso.
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Fig. 3 - Valvola riduttrice 5953

Tabella 1 - Caratieristiche

Fig. 4 - Valvola riduttrice 5957

Fig. 5 - Valvola sfioratrice 595-22

CORPO VALVOLA ORGANI INTERNI
. a globo a due vie a sede singola, a sede singola @ gcciaio inossidabile AISI316
tipo con otturatore equilibrato o a sede doppia e acciaio inossidabile AISI316 stellitato
o ghisa: flangiati UNI PN10-16 e jnserti sofIici in vitpn (max 90"0) o PTFE
flangiati ANSI125FF materiali (max. 180°C) sugli ?ttgratorl; . ‘
.| ® acciaio: flangiati UNI PN16-25-40 per valvole 5957: O' Ring sul pistone di _
attacchi flangiati ANSI150-300 bilanciamento in gomma Corteco (max 90°C), in
a saldare di testa (BWE) PTFE/grafite (max 180°C) o grafite pura
a saldare a tasca (SWE) (oltre 180°C)
] ] ° a sede singola: DN15:40 otturatori | a caratteristica modulante
diametti | o 5 sede singola con otturatore equilibrato: DN65+150 ° 3 passaggio pieno, standard
nominali | o« 5 gede doppia: DN25+150 ) ® a passaggio ridotto (per valvole 5951 e 595-21
o ghisa DIN1691 GG 25 (ASTM A126 Classe C) sedi nelle misure 1/8"+1", 5952 e 595-22 nelle misure
e acciaio al carbonio EN 10213-2 GP 240 GH 1/2"+1" e 5953 e 5054 nelle misure 1%"+6" per
(ASTM A216 Gr. WCB) diametri 2DN32)
® acciaio legato ASTM A217 Gr. C5 tl-po a'dlaframma . . -
(solo per valvole serie Industriale, a speciale azione diretta (la pressione spinge verso il basso)
richiesta) materiali » ghisa, standard
= normale per temperature fino a 250°C castello | © acciaio (a richiesta)
cappello e prolungato o alettato per alte/basse temperature materiale o
° prolungato o alettato con soffietto di tenuta diaframma | Perbuna (epicloridrina per grandezza 150) e nylon
o anelli in PTFE, standard materiali .
® anelli in grafite pura camere | @ o per grandezze 250:500
. o guarniture particolari in funzione della natura diaframma claio stampato per gran N
guarnitura | qej fjyido controllato . ® volantino di testa per comando
premistoppal e goffietto di tenuta in acciaio inox AlSI316 ACCESSORI manuale e limitatore di corsa
o altri materiali PN16 o PN25 resistenti alla e microinterruttori di fine corsa
corrosione, con guarnitura di sicurezza ® frasmettitore di posizione




DETERMINAZIONE DELLE CARATTERISTICHE

La valvola & composta da varie parti che devono essere
selezionate/dimensionate e combinate tra loro in modo da
resistere al fluido controllato e avere {utti i requisiti di
regolazione richiesti dal processo.

Pressione, temperatura e natura del fluido permettono di
individuare il tipo di materiale necessario per il corpo val-
vola e la relativa esecuzione secondo gl standard UNI o
ANSI, utilizzando le figg. 6 e 7, la tabella 2 e |le informazioni
tecniche relative ai vari materiali impiegati.

Il tipo di cappello del corpo valvola e di guarnitura del
premisioppa vengono scelti in funzione dei limiti di pres-
sione e temperatura riportati a pag. 4.

In base al tipo di regolazione (riduzione o sfioro) e ai dati di
portata richiesti, si sceglie il tipo di valvola, anche in base
alle massime perdite ammissibili a otturatore chiuso in fun-
zione dei diversi tipi di otturatore e si determinano le di-
mensioni delle sedi di passaggio, utilizzando le formule e
le informazioni di pagg. 5 e 6. Il diametro nominale della
valvola & uguale a quello delle sedi di passaggio, se la
velocita di attraversamento del fluido si mantiene entro limi-
ti accettabili nel corpo (200-220 m/sec per vapore); in caso
contrario o per esigenze particolari, onde evitare fenomeni
di vibrazione e/o erosione, compatibilmente con le esigen-
ze di regolazione, si deve adottare un corpo valvola di di-
mensioni sufficienti, con sedi e otturatori ridotti fino al 50%
del diametro nominale.

In funzione del campo di pressione regolata richiesto, si
selezionano la grandezza del servomotore e la relativa
molla di regolazione, utilizzando la tabella 5 (tener presen-
te che la perdita di carico attraverso la valvola non & inferio-
re al 20% della pressione a monte). La determinazione del-
le caratteristiche della valvola &€ completa, stabilendo se
sono necessari alcuni accessori quali volantino di
azionamento manuale, microinterruttori di fine corsa, tra-
smettitore di posizione, ecc...

MATERIALI E CONDIZIONI LIMITE DI ESERCIZIO

(corpo, cappello, flangia cieca, aleiie e prolunga-
menio)

| corpi valvola vengono costruiti in ghisa acciaio al carbonio
e acciaio inossidabile AISI316. Per esigenze particolari pos-
sono anche essere costruiti con altri materiali, compatibil-
mente con la possibilita di fusione e di lavorazione mecca-
nica (es. acciaio legato al cromo-mobibdeno, solo per val-
vole serie Industriale).

Le condizioni di temperatura di esercizio sotto riportate
possono essere limitate dalla presenza di inserti in materiale
sintetico sull'otturatore per ottenere la tenuta perfetta (max
180°C) e, nelle valvole a sede singola e otturatore equili-
brato, di O'Ring in gomma “Corteco” sul pistone di
bilanciamento per temperature fino a 90°C, in PTFE/grafite
per temperature fino a 180°C o in grafite pura per tempera-
ture oltre 180°C.

Ghisa grigia per getti DIN1691 GG 25 (ASTM A126
Classe C)

Le valvole con corpo ghisa vengono impiegate per pres-
sioni e temperature di esercizio come da fig. 6 (non adatte
per temperature di esercizio <—5°C).

Per valvole DN150 l'uso della ghisa & limitato dalle norme
ISPESL a 13 bar con vapore, 16 bar - 120°C con liquidi e 180°C
con acqua surriscaldata.

Acciai

Le condizioni limite di progetto dei corpi in acciaio al carbonio
e acciaio inossidabile sono riportate in fig. 7 e in tabella 2. Le
condizioni limite di esercizio dipendono dal tipo di cappello e
guarnitura del premistoppa, dai materiali degli organi interni e,
talvolta, dal regime del fluido. Con opportune scelte di mate-
riali e soluzioni, le pressioni e temperature massime operative
possono arrivare ai valori massimi ammissibili di progetto.
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Fig. 6 - Pressioni massime ammissibili del corpo secondo le
norme UNI e ANSI per valvole in ghisa DIN1691 GG 25
(ASTM A126 Classe C)

Acciaio al carbonio da fusione EN 10213-2 GP 240
GH/IASTM A216 Gr. WCB

L'acciaio EN 10213-2 GP 240 GH ¢& utilizzato per valvole
flangiate con attacchi PN, mentre per flangiature ANSI si
impiega l'acciaio ASTM A216 Gr. WCB.

Sono gli acciai piu usati con gas, aria, acqua, idrocarburi, vapor
saturo o surtiscaldato e oli diatermici. Possono essere impiegati
per temperature comprese tra —29°C e 425°C e, grazie alle
loro doti di saldabilita, per valvole con attacchi a saldare.

I ;H T T T T
o ] R I
2 ANSIGOO; LUN| im‘oo \}épor jaturo
S 100 L BN R
@ t I
0 : ™ —+
o ’ /
& NN I
90
{1 ]
1
80 ! ‘ |
] ; 1 SuEn B
= 1 ! &
70 [ ! : {
UN! PN63
- 1
60 I U I i N I
! ‘ ! ™
ANSI300 H— ™ ]
50 EoF s / ]
T 5
RN B! e : T
UNI PN40 -1 e - :
O :
— !
30 p—rt i
UNI PN25 y m
i N RIS
1 P i
20l ANSIISO , =duvan : . %
I il i
m PN16 : EE - e H H
1 e BrEr
HUNI F'N10 e 4 L
- t e - ’m—~
‘Illlllt -+ -
0 100 200 300 400 450

Temperatura °C

Fig. 7 - Pressioni massime ammissibili del corpo secondo le
norme UNI e ANSI per valvole in acciaio al carbonio
EN 10213-2 GP 240 GH/ASTM A216 Gr. WCB

Acciaio inossidabile ASTM A351 Gr. CF 8M/AISI316
(UNI3161 X5 CrNiMo 1712)
Viene normalmente impiegato con fluidi corrosivi, per cui tutte

le parti a contatto con il fluido sono in acciaio inossidabile
AlSI316 (da olire —29°C a oltre 500°C).

A speciale richiesta:

Acciaio legato ASTM A217 Gr. C5 (5% cromo - 0,5%
molibdeno)

Consigliato per alte temperature, viene utilizzato in condizioni
di esercizio che possono dar luogo a fenomeni di erosione

(per esempio, con condensa ad alta temperatura o con fluidi
evaporanti).



Tabella 2 - Pressioni massime ammissibili del corpo In bar

secondo le norme ANSI per valvole in acciaio al
carbonio ASTM A216 Gr. WCB e acciaio inossida-
bile ASTM A351 Gr. CF 8M

ANSI150 ANSI300

Temperatura ASTM ASTM ASTM ASTM
°C A216 A351 A216 A351
wceB CF 8M wes CF 8M

-29+38 19,6 19 51,1 49,6

50 19,2 18,4 50,1 48,1

100 17,7 16,2 46,4 42,2

150 15,8 14,8 45,2 38,5

200 14 13,7 43,8 35,7

250 12,1 12,1 41,7 33,4

300 10,2 10,2 38,7 31,6

350 8,4 8,4 37 30,4

375 7.4 7,4 36,5 29,7

400 6,5 6,5 34,5 29,1

425 5,6 5,6 28,8 28,7

450 - 4,7 - 28,1

475 - 3,7 - 27,4

500 - 2,8 - 26,8

CAPPELLO

Il cappelloe del corpo valvola € previsto in tre versioni con
diverse guarniture del premistoppa e viene scelto in funzio-
ne delle condizioni di esercizio:

o

Standard, per temperature del fluido comprese tra —-5°C
(valvole serie 25) o —10°C (valvole serie Industriale) e
250°C; vedere figg. 8 € 9.

Alettato, per valvole serie Industriale con fluidi a tem-
peratura elevata (>250°C). Una grande quantita di calo-
re viene dispersa per irraggiamento e il premistoppa &
sufficientemente distanziato dal corpo valvola, per cui la
temperatura della guarnitura impiegata non ne risente,
in modo apprezzabile; vedere fig. 10.

Prolungato, per fluidi a bassa temperatura (<—5°C per
valvole serie 25 e <—10°C per valvole serie Industriale) e
per valvole serie 25 con fluidi a temperatura elevata
(>250°C). L'estensione permette I'isolamento anticon-
gelante e, se richiesto, 'eventuale riscaldamento del
premistoppa mediante serpentino a vapore o a olio
diametrico, resistenza elettrica ecc... vedere fig. 11.

GUARNITURA DEL PREMISTOPPA

La guarnitura del premistoppa pud essere scelta fra i se-
guenti tipi:

@

Anelli in PTFE, standard.

E la guarnitura piti comunemente utilizzata con fluidi fino a
230°C e 40 bar; vedere fig.8.

Anelli in grafite pura, impiegabili per temperature
230+350°C per valvole serie 25 e 230+500°C per quelle
Industriali {con cappello alettato, oltre 250°C); vedere figg.
9e10.

Baderne in materiali particolari, in accordo alle esigenze
specifiche del fluido controllato; vedere figg. 9 e 10. Con
fluidi pericolosi o quando & necessario realizzare la te-
nuta petrfetta, vengono forniti (a richiesta) cappelli con
soffietti in acciaio inossidabile o altri metalli PN16 o PN25
resistenti alla corrosione ed & sempre prevista una
guarnitura di sicurezza per il premistoppa. Il cappello &
alettato o prolungato, la temperatura massima 350°C
(325°C per valvole serie 25) e la pressione e deducibile
da fig. 7 in funzione del PN del soffietto; vedere fig. 12.

Fig. 8 - Cappello standard
e premistoppa
guarnito con anelli
in PTFE

Fig. 9 - Cappello standard
e premisioppa
guarnito con anelli
in grafite o baderne
particolari

Fig. 10 - Cappello alettato e premistoppa guarnito con anelli in
grafite o baderne particolari

Fig. 11 - Cappelio prolungato
anticongelante

Fig. 12 - Cappello con
" soffietio di tenuta



MATERIALI DEGLI ORGANI INTERNI

Lavorazioni meccaniche e materiali impiegati dipendono dalle condizioni di esercizio: in tabella 3 sono riportate le esecuzioni
standard; per far fronte a particolari esigenze, sono comunque disponibili esecuzioni speciali.

Tabella 3 - Materiali degli organi interni

Corpo,
cappello, " Bussole Perni Cilindro Pistone Lanterna Vite - .
flangia cieca, | OUratori®l gyelo | diguida | diguida | diguida di premistoppa di regolazione Viti Guarnizioni
aleite e e sedi ofturatori | ofturatori | pistone |bilanciamento o premistoppa | €OTPO corpo
prolungamento **
ghisa, AISI316 | AlSI316] acciaio AlSI316 | AISI316 AlSI316 acciaio acciaio acciaio 8G | perT<200°C
acciaio al (stellitato, | rullato | inossidabile| rullato (stellitato, zZincato zincato (AISI316, | noamianto
carbonioo | arichiesta) indurito (stellitato, | a richiesta) (AISI3186, (AlSI3186, arichiesta) | per 7>200°C
inossidabile (stellitato, | arichiesta) arichiesta) | arichiesta) grafite
(legato, a richiesta) (PTFE
a speciale perT<185°C,
richiesta) arichiesta)

Con inserto in viton o PTFE per una tenuta perfetta a temperature di esercizio rispettivamente fino a 80°C e 180°C (a parte alcune limitazioni per la pressione).
Con O' Ring in gomma Corteco (EPDM) per temperature <90°C, PTFE/grafite fino a 180°C e grafite pura per >180°C.
Non prevista per corpo valvola in ghisa.

OTTURATORI E SEDI DI PASSAGGIO Fig. 13

Otturatore PT (a piattello) semplice Otturatore PT (a piattello) semplice equilibrato Otturatore PT (a piatiello) doppio

Gli otturatori sono a piattello o ad apertura rapida tipo PT (portata elevata nei primi millimetri di apertura della valvola) e
disponibili nelle versioni modulanti semplice o doppio, con guida testa-fondo e semplice equilibrato, con guida testa-sede.
Previsti in acciaio inox, possono essere dotati di riporti in stellite antiusura o, con esclusione dei diametri 1/8" e 3/16", di
inserti in materiale soffice per la tenuta perfetta (e conseguente lieve riduzione del Kv). Normalmente le valvole vengono
fornite con sedi a passaggio pieno, onde ottenere la massima portata ma, in taluni casi (ad esempio, per limitare velocita di
transito e fenomeni di usura nel corpo valvola), sono anche disponibili (a richiesta) con passaggio ridotto: it minimo passag-
gio, come gia osservato, corrisponde a un diametro di sede pari al 50% di quello nominale (ad esempio, una valvola DN 100
non puo avere una sede di diametro inferiore a 2").

Le valvole a sede semplice possono essere dotate di otturatore da 1/8"+1", se riduttrici e da 1/2"+1", se sfioratrici. Per
temperature di esercizio fino a 180°C (a parte alcune limitazioni per la pressione) e otturatori provvisti di inserto in viton o
PTFE la tenuta ¢ perfetta. Nel caso di valvole a sede semplice equilibrata e temperature di esercizio fino a 90°C, la tenuta é
perfetta con otluratore provvisto di innesto in viton e pistone di bilanciamento con O' Ring in gomma Corteco; per tempera-
ture fino a 180°C, occorre un inserto in PTFE sull'otturatore e PTFE/grafite sul pistone di bilanciamento; oltre 180°C, la tenuta
€ metallica e l'inserto sol pistone & in grafite pura.

Con tenuta metallica la perdita massima a otturatori chiusi € pari allo 0,01% del Ky, per valvole a sede semplice, allo 0,1%,
per valvole a sede semplice equilibrata e allo 0,5%, per valvole a sede doppia, riducibili rispettivamente allo 0,005%, 0,02%
e allo 0,25% mediante stellitatura e accurata smerigliatura delle superfici di tenuta.




DIMENSIONAMENTO DELLA VALVOLA

Per determinare il diametro nominale della valvola o il diameiro delle sedi di passaggio (per valvole con otturatori a
passaggio ridotto), dapprima si deve calcolare il coefficiente di portata Kv (il coefficiente Kv & la quantita in m3 di acqua a
156°C che passa in 1 ora attraverso la valvola con pressione differenziale di 1 bar) in base alle condizioni effettive di esercizio
del fluido, usando le formule sotto indicate. Successivamente, in base al tipo di otturatore selezionato e scegliendo un valore
di Kv immediatamente superiore a quello calcolato, si ricava il diametro di passaggio direttamente da tabella 4. Si noti che per
il calcolo del Kv occorre introdurre nelle formule il valore della massima portata richiesta, facendo perd attenzione a non
sovradimensionare la valvola, per non avere scarsa precisione di regolazione e/o indesiderate pendolazioni. Si noti altresi
che il diametro nominale della valvola & uguale a quello delle sedi di passaggio cosi individuato, se la velocita di attraversamento
del fluido nel corpo si mantiene entro limiti accettabili (200+220 m/sec per vapore); in caso contrario o per esigenze partico-
lari, onde evitare fenomeni di vibrazione e/o erosione, compatibilmente con le esigenze di regolazione, si deve adottare un
corpo valvoia di dimensioni sufficienti, con sedi e otturatori ridotti fino al 50% del diametro nominale.

LIQUIDI (non rievaporabili alla temperatura di esercizio)

Kv = Q L
AP
ove:
Q [m¥h] = portata volumetrica (alla temperatura di esercizio)

d [kg/dm?®] = peso specifico (alla temperatura di esercizio)
AP [bar] = pressione differenziale

Fattore di correzione per liquidi viscosi

Con liquidi viscosi moltiplicare il valore del Kv calcolato per
uno dei seguenti coefficienti di viscosita in gradi Engler:

2°E - coeff. 1,06 30°E - coeff. 1,38

5°E - coeff. 1,18 50°E - coeff. 1,47

10°E - coeff. 1,28 100°E - coeff. 1,60

15°E - coeff. 1,32 150°E - coeff. 1,68
VAPORE

1° caso: pressione assoluia a valle superiore al 58%
(55% per vapore surriscaldato) della pressione assolu-
ta di ingresso nella valvola:

per vapor saturo

KV = “Q—
18,05 VAP - P,

per vapore surriscaldato

Kv = Fs _,_Q—
17,44 VAP - P,

ove: ,
Q [kg/h] = portata massica

AP [bar] = pressione differenziale

P4 [bara]= pressione assoluta allingresso della valvola
Fs = fattore di correzione per vapore surriscaldato

2° caso: pressione assoluia a valle uguale o inferiore
al 58% (55% per vapore surriscaldato) della pressione
assoluta di ingresso nella valvola (flusso critico):

per vapor saturo per vapore surriscaldato

Q Q

Kv = ———— Kv = Fs ————
11,7 P, 1,7 P,

Fatiore di correzione Fs per vapore surriscaldaio

Con vapore surriscaldato moltiplicare il valore del Kv
calcolato per uno dei seguenti coefficienti in base alla
temperatura di surriscaldamento (differenza di tempera-
tura tra vapore surriscaldato e vapor saturo alla pressione
di ingresso nella valvola) in gradi °C:

25°C - coeff. 1,03
50°C - coeff. 1,06
100°C - coeff. 1,12

150°C - coeff. 1,18
200°C - coeff. 1,24
250°C - coeff. 1,30

GAS

1° caso: pressione assoluia a valle superiore al 53%
della pressione assoluta di ingresso nella valvola:

Q d-T
Kv =
480,4 \/ AP P,

ove:
Q [Nm3/h] = portata volumetrica
AP [bar] = pressione differenziale
P2 [bara] = pressione assoluta a valle della valvola
d = densita relativa all'aria in condizioni normali

(es. metano = 0,5545)
T [K] = temperatura assoluta (T in °C + 273)

2° caso: pressione assoluta a valle uguale o inferiore al
53% della pressione assoluta di ingresso nella valvola
(flusso critico):

V = L \/dT
239,8 P,

ove:
P4 [bara] = pressione assoluta all'ingresso della valvola

Tabella 4 - Coeffiecienti di portata Kv in funzione dei diversi tipi di valvola

Diametro sedi (apertura 100%)

Valvola 18" | 3m6" | 1ar | 3/t | /e | 340 | 10 [t [1aee | 2v | 240 3 | a4 | 50 | e
5951 59521 | 0,34 | 068 | 094 | 22 | 37 | 45| 78 | - - - - - - - -
5052 59522 - - - - 137 | 45| 78 | - - - - - - - -

5957 - - - - - - - - - - | 34 | 46 | 60 | 69 | 82
5953 5954 - - - - - - 103|162 | 22 | 31 | 41 | 50 | 8 | 106 | 128

| valori dei coefficienti di portata Kv sono espressi in unita metriche (m%h); per trasformarli nei corrispondenti coefficienti Cv espressi in unita americane (gpm),
mottiplicarli per 1,17 (il coefficiente Cv & la quantita di acqua in galloni USA che passa in 1 minuto attraverso la valvola con pressione differenziale di 1 psi).
Per determinare i coefficienti di portata Kv per valvola a passaggio ridotto, riferirsi al valore di Kv corrispondente all’effettivo passaggio interno.

e



SERVOMOTORI

Le valvole autoregolatrici sono dotate di servomotore a diaframma 595 ad azione diretta. Il principio di funzionamento per
valvole riduttrici e sfiotatrici & il medesimo. La pressione da regolare agisce sopra il diaframma contro I'azione della molla di
regolazione, preventivamente tarata a una determinata pressione di lavoro. Ogni scostamento della pressione dal valore di
taratura modifica I'equilibrio diaframma-molla provocando uno spostamento dello stelo e dell’otturatore in modo che, variando
la portata del fluido controllato, la pressione tende a portarsi al valore richiesto.

| campi di regolazione della pressione riportati in tabella 5 non tengono conto degli squilibri dinamici, dovuti alla pressione
differenziale, del peso degli otturatori e, per valvole a sede semplice, del valore della pressione d'ingresso (valvole riduttrici)
o di uscita (valvole sfioratrici).

La tabella 6 indica le massime pressioni differenziali ammissibili in funzione del diametro delle sedi.

Tabella 5 - Caratteristiche dei servomotori e relativi campi di regolazione

Grandezza servomotore 150/A1 250/A1 300/A1 400/A1 500/A1
Area utile cm? 83 295 440 670 990
a e
znmsr;lsi's'g?bﬁreeﬁz:;)ancamera bar 15 3.5 25 3 2,5
Valvola Volla VI Campo di regolazione pressione in bar
5951 509 8+10,5 1,7+3,4 1,1+2,2 0,7+1,4 0,5+0,9
595-21 508 {7+9,5: 1,4+2,8 0,9+1,8 0,6+1,2 0,4+0,8
5957 507 4+7,5 0,7+2,1 0,5+1,4 0,3+0,9 0,2+0,6
5953 505 3,5+6 - - 0,2+0,6 0,15+0,4
504 2+3,5 - - 0,15:0,4 0,1+0,3
509 7+10,5 1+2,5 0,8+1,6 0,4+1 0,3+0,7
5952 - 508 6,5+8 0,8+2 0,5+1,2 0,35+0,8 0,25+0,6
595-22 507 3,8+6,3 0,5+1,5 0,35+1 0,25+0,7 0,15+0,5
5954 505 3,3+5 - - 0,2+0,5 0,1+0,35
504 1,9+3,3 - - 0,15+0,35 0,07+0,25
* Le pressioni indicate non sono vincolate ai diametri nominali delle valvole.
Tabella 6 - Massime pressioni differenziali ammissibili in bar
D'Zr;‘gitro 5951  595-21 5953
pollici 5952  595-22 5957 5954
1/8"+3/4" 10 - -
1 10 - 40
1.1/4" - - 35
1.1/2" - - 30
2" - - 25
2.14/2" - 30 20
3" - 25 15
4" - 20 10
5" - 15 5
6" - 10 3

TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE

FLUXOTROL SERIE |

e 5953

PN ANSI300 DN

pa o ASTM A216 Gr. WCB

oy PT-1.1/27

595 - 250/A1

Press. afa

ir press. 1,4+2,8 bar
Sul castello del servomotore di tutte le valvole & applicata ;gf ’720/93
una targhetta, in alluminio anodizzato, che riporta le -
caratteristiche principali della valvola, nonché le sigle di Tag PCV 18
identificazione e il numero di matricola, al quale si dovra SerarN. 934520
Iar r!ferimento per ogni ordine e/o richiesta di assistenza Fig. 14 -Targhetta di
ecnica.

identificazione




DIMENSIONI

Fig. 15 - Servomotore

grandezza 150/A1

Fig. 16 - Servomotore

Fig. 17 - Corpi valvola 21 e 22

Fig. 18 - Corpi valvola3e 4
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Fig. 20 - Corpo valvola 7
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Fig. 19 - Corpi valvola 1 e 2

Tabella 7 - Dimensioni servomotore (mm)

servomotore D E F
150/A1 200 401 136
250/A1 285 422 164
300/A1 336 436 218
400/A1 405 455 211
500/A1 465 455 211

Nota: Le valvole DN125 e 150 possono anche utilizzare servomotori maggiorali, fa cui gran-

grandezza 250/A1
* Presa di impulso da 1/2" NPT

Tabella 8 - Dimensioni corpi valvola 21 e 22 (mm)

dezza & confroddistinta dal suffisso /A3" e le cui dimensioni E sono maggiorate di 169 mm

Quota Diametro nominale valvola
DN15 DN20 DN25 DN32 DN40
A 130 150 160 180 200
B 82 82 85 93 101
cappelio standard 75 75 78 86 90
C
cappelli prolungati 152 152 1565 173 187
Tabella 9 - Dimensioni corpi valvola 3 e 4 (mm)
Quota Rating Materiale Diametro nominale valvela
valvola corpo DN25 | DN32 | DNA0 | DN50 | DN65 | DN80 | DN100 | DN125| DN150
UNI PN10-16 ghisa/
0 ANSI125-150 acciai 184 | 200 222 254 276 298 352 403 450
UNI PN16-25-40 .
ANSI300 acciai 196 | 212 234 266 292 317 368 425 473
UNI PN10-16 .
B ANSI125 ghisa 122 | 132 145 161 184 193 242 265 291
UNI PN16-25-40 L. :
ANSH50-300 acciai 118 | 128 145 161 185 194 242 265 291
c UNIPNTO16 | poica | 430 | 149 | 167 | 183 | 212 | 221 | 263 | 316 | 341
. ANSH25
ner cappelll oy 16-25-40
tandard S iai
§ ANSI50-300 acciai 139 | 149 167 183 212 221 263 316 3
C
per cappelli | UNI PN16-25-40 .
alettati e ANSI150-300 aceiai 222 | 232 263 279 334 343 392 418 443
prolungati
UNI PN10-16 .
G ANSI125 ghisa 92 100 111 127 130 133 154 182 190
UNI PN16-25-40 .
ANSI50-300 acciai 98 106 117 133 138 143 162 193 202
Nota: Per le valvole con altacchi a saldare di testa o a tasca valgono le stesse dimensioni A delle valvole flangiate.
Tabella 10 - Dimensioni corpi valvola 1,2 e 7 (mm)
Quota Rating Materiale Diametro nominale valvola
valvola corpo DN15 | DN20 | DN25 | DNG5S DN80 | DN100 | DN125 | DN150
UNI PN10-16 ghisa/
ANSI25-150 acciai 184 | 184 184 276 298 352 403 450
A UNI PN16-25-40 .
ANSI300 acciai 196 | 196 196 292 317 368 425 473
UNI PN10-16 .
B ANSI125 ghisa 112 | 112 112 166 172 199 217 228
UNI PN16-25-40 .
ANSI150-300 acciai 108 | 108 108 167 173 199 217 228
¢ UNIPNO-16 | i | 499 | 129 | 129 |194/234*| 200/240%| 220/260" | 268/318" | 278/328*
; ANSIH25
per cappelli
standard | UNI PN16-25-40 \ R . . .
ANSI150-300 aceiai 129 | 129 129 [194/234*] 200/240*% 220/260* | 268/318* | 278/328
C
per cappelli | UNI PN16-25-40 -
aleftali & ANSI150-300 aceiai 212 | 212 212 316 322 349 370 380
prolungati

Nota: Per {e valvole con attacchi a saldare di testa o a tasca valgono le stesse dimensioni A delle valvole flangiate.
* Solo per valvole 5957.




