RITORNO

manometri a molla tubolare

esecuzione antivibrazione
DN 100

0 Calibrazione Laser fino a 400 bar
0 Zero “libero”
0 Riempibile con glicerina "in campo"

0 Tappo di sicurezza

Conforme ai requisiti della direttiva
PED 97/23/CE

C€

Articolo distribuito dag
TECNODISTRIBUZIONE S.r.l.

Via Nataloni,27 - 47922 Rimini (RN) — Italy
Tel.: +39 0541 790808 Fax:+39 0541 790144
E-mail: td @tecnodistribuzione.it
www.tecnedistribuzione.it

Strumenti progettati per I' impiego in centrali di produzione di energia elettrica, pompe, idropulitrici, presse, compressori, turbine,
impianti refrigeranti. Con la cassa riempita di liquido sono smorzate le oscillazioni della lancetta in presenza di vibrazioni
meccaniche. Possono essere utilizzati con fluidi liquidi o gassosi che non attaccano le leghe di rame, che non presentano una viscosita

elevata e che non cristallizzano.

1.04.2 - Modello riempibile di liquido

Normativa di riferimento: EN 837-1.

Codice di sicurezza: S1 secondo EN 837-2.

Campi scala: da 0...1 a 0...1000 bar; da 0...15 a 0...15000 psi
(o altre unita di misura equivalenti).

Classe di precisione: 1,6 secondo EN 837-1.

Temperatura ambiente: -25...+65 °C.

Temperatura del fluido di processo: max +100 °C.
Deriva termica: max 0,4 % /10 K del campo scala (a partire da 20°C).
Pressione di esercizio:

75% del VES per pressioni statiche;

66% del VFS per pressioni pulsanti.

Sovrappressione (max 15 min):

25% del VFS per campi < 100 bar;

15% del VFS per campi oltre 100 bar.

Grado di protezione: IP 67 secondo IEC 529.

Perno di attacco al processo: lega di rame con strozzatura interna
2 0,8 mm.

Molla tubolare:

in lega di rame per campi < 600 bar;

in AISI 316L per campo 1000 bar.

Cassa: in acciaio inox.

Anello: graffato, in acciaio inox lucidato.
Trasparente: in vetro temperato.
Movimento: in lega di rame e acciaio inox.

Quadrante: in alluminio a fondo bianco, con graduazioni e
numerazione in nero.

Indice: non azzerabile, in alluminio, di colore nero.

1.04.3 - Modello riempito di liquido

Liquido di riempimento: glicerina 98%, olio siliconico.
Temperatura ambiente:

+15...+65 °C per riempimento con glicerina;

-30...+65 °C per riempimento con olio siliconico.
Temperatura del fluido di processo: max +65°C .
Altre caratteristiche: come modello riempibile.
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manometri a molla tubolare
esecuzione antivibrazione, DN100

MS4

ch.

—r e —

A - RADIALE

per montaggio locale diretto su tubazione.

T

ch.

D - POSTERIORE

per montaggio locale diretto su tubazione.

Mounting F a b c d d, e(3) h P ch L Peso
Radial 41IM -G1/2A
adiale
43M - 1/2-14 NPT 7,5 34 11 110 101 87 22 20 0,4 kg (1)
i HM-G1/2A 7,5 34 110 101 29 75 22 20 0,36 kg (2
Posteriore 43M - 1/2-14 NPT g ,36 kg (2)

(1) Per il modello riempito aggiungere 0,23 kg - (2) Per il modello riempito aggiungere 0,24 kg - (3) la quota “e” diventera 18,5 mm nel corso del 2009

VARIABILI

Modello riempibile riempito
B - Staffa ad “U” per strumenti con perno posteriore + +

C - TFlangia a 3 fori per strumenti con perno radiale + +

E -  Flangia a 3 fori per strumenti con perno posteriore + +
P01 - Predisposto per riempimento con olio siliconico +

S06 - Spina di strozzatura ¢ 0,4 mm. + +
S10 - Riempimento con olio siliconico *

SEQUENZA DI ORDINAZIONE

Sezione / Modello/Custodia /Montaggio/ Diametro / Campo scala / Attacco al Processo / Variabili
B,C E
P01...510

1 04 2 A E
3 D

41M
43M
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manometri a molla tubolare : montaggio

RITORNO

flangia a 3 fori per strumenti con perno radiale

Strumento DN b, h, D f
MGS10 63 34 34,5 75 85 3,6
MGS18 63 37,5(1) 34,5 75 85 3,6
MS4-MGS44 100 38 52 116...120 130 6
MGS10-18-19-36 100 52,5 52 116...120 130 6
MGS20-21-40 100 72,5 - 116...120 132 6
MN14/10-18 100 52,5 52 116...120 130 6
MCE10-18 100 76,5/86,5 52 116...120 130 6
MGS72-74 100 52,5 52 116...120 130 6
MS1 150 54 85 168...178 190 6
MGS18-19-36 150 54 85 168...178 190 6
MGS20-21-40 150 75,5 85 168...178 190 6
MN15 150 54 85 168...178 190 6
MN16-17 150 75,5 85 168...178 190 6
MN25 150 - 85 168...178 190 6
MN14/10-18 150 54 85 168...178 190 6
MCE20 150 139,5 85 168..178 190 6

(dimensioni : mm)

=

C - FLANGIA POSTERIORE,

per raccordo radiale

flangia a 3 fori per strumenti con perno posteriore

=8y

(1) 33,5 se anello graffato
(2) 15,5 se anello graffato

E - FLANGIA ANTERIORE,

per raccordo posteriore

Strumento DN a, D f
MGS10 63 6,6 75 85 3,6
MGS18 63 6,6 75 85 3,6
MGS20 63 11,5 75 85 3,6
MS4 - MGS44 100 18 116...120 132 6
MGS10 100 20 116...120 132 6
MGS18-19-36 100 20 116...120 132 6
MGS20-21-40 100 20 116...120 132 6
MN14/10-18 100 20 116...120 132 6
MCE10-18 100 20 116...120 132 6
MGS72-74 100 20 116...120 132 6
MGS18-19-36 150 25,5 168...178 190 6
MGS20-21-40 150 25,5 168...178 190 6
MN15 150 25,5 168...178 190 6
MN16-17 150 25,5 168...178 190 6
MN25 150 25,5 168...178 190 6
MN14/10-18 150 25,5 168...178 190 6

(dimensioni : mm)
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manometri a molla tubolare : montaggio

flangia a 3 fori per strumenti solid-front con perno radiale

C - FLANGIA POSTERIORE,

per raccordo radiale

‘g

RB1.2-01/09

Strumento DN b, h, f D E
MGS20-21-40 100 72,5 - 6 132 116...120
MGS20-21-40 150 75,5 85 6 190 168...178

staffa a “U” per strumenti perno posteriore

‘ Strumento DN Q z v

' MS1, MGS10-18 50 62,6 67,5 58,5

(dimensioni : mm)

Strumento DN Q Z \Y%

MGS10-18 63 38 90 72

(dimensioni : mm)

Vv

z

—Z

“h |
m B - STAFFA AD “U”,

L — H‘ifif/# = @ﬁ per raccordo posteriore

Jal o,
Strumento DN Q a, T z \Y%
MS4 100 - - 30,5 112 70
MGS10-18-19-36 100 112 20 41,5 112 70
MN14/10-18 100 112 20 41,5 112 70
MGS72-74 100 112 20 41,5 112 70
MS1 150 164 20,5 41,5 155 106
MGS18-19-36 150 164 20,5 41,5 155 106
MN15 150 164 20,5 41,5 155 106
MN14/10-18 150 164 20,5 41,5 155 106

(dimensioni : mm)

NUCS=Y FIN27

LA SOCIETA' NUOVA FIMA SI RISERVA IL DIRITTO DI APPORTARE IN QUALSIASI MOMENTO TUTTE LE MODIFICHE CHE RITIENE INDISPENSABILI AL FINE DI MIGLIORARE LA SUA PRODUZIONE. GLI AGGIORNAMENTI SONO DISPONIBILI PRESSO IL SITO: www.nuovafima.com





