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Valvole di sicurezza a molla qualificate ad alzata normale
Leser modello 485 per applicazioni sanitarie

Impiego

Le valvole di sicurezza modello 485 sono utilizzabili
con vapore, gas e liquidi e previste per il montaggio
diretto integrale alla tubazione senza alcun spazio
morto.

Versioni
Mod. 4854 - Costruzione in acciaio inossidabile per
servizi sanitari.

Connessioni

- Connessione di processo diretta per integra-
zione alla tubazione mediante apposito giunto
in linea avente connessioni saldabili di testa
previste con dimensioni per tubi tipo DIN 11850
Reihe 3, Iso 2037 e DIN EN ISO 1127.

- Connessione di uscita a saldare, filettata in
esecuzione asettica o sterile con o senza girella,
tri clover / clamp, flangiata; per il dettaglio fare
riferimento alla specifica tecnica 6A.270.

Esecuzioni e materiali

=~
Modello 485
con cappuccio H2
a tenuta di gas,
connessione di uscita
a saldare tipo 00

Modello 485
con dispositivo
di sollevamento
pneumatico H8,
connessione di uscita
a saldare tipo 00

Modello 485
con dispositivo
di sollevamento H4
a tenuta di gas,
connessione di uscita
per clamp sanitario

N° Denominazione Materiale / denominazione
1 Corpo Acciaio inox CrNiMo 1.4435 (BN2) - SA 479 316L*
7 Otturatore Acciaio inox CrNiMo 1.4435 - 316L
D" @) EPDM
K CR
71 "O"ring di tenuta otturatore "L @ FKM
"N" NBR
"c @ FFKM
8 Guida con bussola Acciaio inox CrNiMo 1.4435 - 316L / PTFE+15% vetro
9 Cappello Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L
12 Asta Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L
14 Pernetto - anello tagliato Acciaio inox CrNiMo 1.4310/ 1.4404 - 316L
16/17 | Piattello molla Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L
18 Vite di taratura con bussola Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L

PTFE + 15% vetro

19 Dado di bloccaggio

Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L

21 Fermo corsa Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L
Cappuccio H2

40 Dispositivo sollevamento H4 Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L
Dispositivo sollevamento H8

54 Molla Acciaio inox Cr 1.4310

57 Pernetto Acciaio inox Cr 1.4310

60 "Q"ring di tenuta corpo @ EPDM

61 Sfera Acciaio inox CrNiMo 1.4401 - 316

68 Clamp di chiusura corpo Acciaio inox CrNiMo 1.4401 - 316

70 Soffietto di protezione EPDM

Connessione tipo 5034 da saldare alla tubazione

48 Connessione a saldare Acciaio inox CrNiMo 1.4435 (BN2) - SA 479 316L*

67 "O"ring di tenuta connessione @ EPDM

92 Vite a testa esagonale Acciaio inox CrNiMo 1.4404 - 316L

* L’acciaio 1.4435 / SA 479 316L soddisfa la normativa "Swiss chemical and pharmaceutical industry Basler Norm (BN2)".

| dati tecnici forniti non sono impegnativi per il costruttore che si riserva la facolta di modificarli senza obbligo di preavviso.
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Qualificazioni

Ente Ispettore / Normativa Vapore Gas | Liquidi

EC - DIN EN ISO 4126-1
Numero approvazione 07 202 0111 Z 0008/0/20

TUV - AD 2000-Merkblatt A2
Numero approvazione TUV SV 1047 TUV SV 1047
Coefficiente di efflusso Kar / Olw do 13 =0,58 do 25 =0,40 do 13=0,39 do 25 =0,26

Caratteristica di apertura

Alzata standard

Alzata standard

ASME / NB (ASME Sec.VIll Div. 1)
Numero approvazione

Guadagno di efflusso

Coefficiente di efflusso convertito K

do 13 = M37145

do 25 = M37167

do 13 = M37156

do 25 = M37178

W/P do 13 = 5,52 Ib/hr / psia |do 13 = 1,96 SCFM / psia do 13 = do 25 =
do 25 = 13,97 Ib/n / psia |do 25 = 4,96 SCFM / psia| 2,96 GPM /N psid 7,46 GPM / \ psid
do 13 =0,521 do 13 =0,379
do 25 = 0,357 do 25 = 0,258

Altri Enti

CRN - AQSIQ - GGTN - GOSGORTECHNADZOR - GOST R - PROMATOMNADZOR

Nota: gli elastomeri impiegati ed a contatto con il fluido di processo sono in accordo alle prescrizioni FDA (Code 21 CFR Part. 177.2600).
E’ anche possibile I'installazione in orizzontale (certificata) vincolata al posizionamento dell’uscita rivolta verso il basso.

Temperature di impiego e pressioni di taratura

Temperatura °C") Pressione bar
Modello DIN - ASME? DIN - ASME?
valvola DIN ASME do 13 do 25
min. max. min. max. min. max. min. max.
4854 -45 150 -45 150 0,3 16 0,1 16

Note: 1) Il campo della temperatura di impiego pud essere limitato dalla scelta del materiale per gli "O"ring di tenuta.
2) |l limite minimo previsto da ASME Code, Sec. VIII Div. 1 per liquidi & 1,03 bar.

Elastomeri per "0"ring di tenuta?

Materiale Denominazione _ Campo temperature di impiego °C i
minima massima
Neoprene CR -40 100
Buna - N NBR .25 100
Buna - EP EPDM -45 150
Viton FKM -20 180
Kalrez? FFKM 0 250

Note: V) Per impiego con vapore & necessario utilizzare una mescola apposita.
2) La valvola in versione standard utilizza "O"ring e soffietto di protezione in EPDM; per il soffietto & disponibile una sola alternativa
realizzata in Kalrez.

Finiture superficiali

Valvola 4854 Definizione standardizzata per le finiture
Tipo di fici Riferimento area Unita Finitura pulita Finitura ultrapulita Finitura sterile
Ipo di superticie Ra max. Ra max. Ra max.
Superfici a contatto | Lato ingresso 1 um 0,750 0,500 0,375
con il prodotto Lato inferiore otturatore 2 pm 0,750 0,500 0,375
Superfici Superfici interne lato scarico 3 ym 0,750 0,625 0,500
lato scarico Cordone di saldatura 4 um 3,000 1,500 0,750
< Superfici esterne del corpo
g:tgf:;féc' valvola, cappello, cappuccio, 5 um 1,500 0,750 0,750
dispositivo di sollevamento
Superfici non a contatto
Superfici protette con il prodotto perche protette 6 Nessuna classificazione
dal soffietto
Anello 5034 Definizione standardizzata per le finiture
Tipo di fici Riferimento area Unita Finitura pulita Finitura ultrapulita Finitura sterile
Ipo di superticie Ra max. Ra max. Ra max.
Superfici a contatto : :
con il prodotto Lato interno tubazione 7 pum 0,750 0,500 0,375
Superfici
non a contatto Superfici esterne al processo 8 pum 1,500 0,750 0,750
con il prodotto
Sono realizzabili finiture superficiali personalizzate secondo necessita e su specifica cliente.
Valvole di sicurezza a molla qualificate ad alzata normale 6A.240 Ed. 31T
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Determinazione del coefficiente di efflusso Kgr / Olw

Nel caso in cui si utilizzino valvole di sicurezza con limitazioni della corsa dell’otturatore o con contropressioni allo scarico, il coefficiente di
efflusso risultera ridotto e dovra essere determinato mediante I'appropriato diagramma tra quelli sotto riportati.

Diagrammi relativi alla limitazione della corsa

Kar ! 0w = f (h/ do)

do=13 mm

Diagrammi relativi alla contropressione di scarico
Kar ! 0w = f (Pao/ po)

Nota:
per questi modelli
non e possibile prevedere
limitazioni dell’alzata
per l'otturatore perché la corsa
certificata & < 2,5 mm

Kb = f (pao/ po)

do =13 mm
0,6
L 1,0
~_|

s ~_| oo
< 05
< ™~ L 08
o
3 04 \ L 0,7
g0
@ | 0,6
=
o 03 1 0,5
2 ,
2
e} | 0,4
§ 0,2
(&) L 0,3

0,1 - 02

L 0,1
0,0 0,0
02 03 0,4 05 0,6 0,7 0,9

Rapporto contropressione / pressione taratura pao/ po

h = alzata

do = diametro di efflusso

po = pressione di

pao = contropressione

(mm)

(mm)
taratura (bar a)

(bar a)

Fattore correttivo per contropressione Kp

Coefficiente di efflusso Kqr/ 0lw

Coefficiente di efflusso Kyr/ Olw

do=25mm
0,45
0,40 viG
0,35
0,30
L
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,00
0,05 0,2
0,16
Rapporto alzata / diametro efflusso h/ dp
do=25mm
0,4 1,0
\\ L 09
\ i 0’8
0,3
T~ L 07
N
0,6
0,2 0,5
0,4
0,3
0,1
0,2
0,1
0,0 0,0
0,2 0,3 0,5 0,6 0,8 : 0,9
|
0,835

~
=3
Il

Olw
Kb
V/G =

Rapporto contropressione / pressione taratura pao/ po

coefficiente di efflusso DIN EN ISO 4126-1

coefficiente di efflusso AD 2000-Merkblatt A2
fattore correttivo per contropressione API 520 topic 3.3

Vapore / Gas;

L = Liquidi

Fattore correttivo per contropressione Kp

sPira)%arco

Valvole di sicurezza a molla qualificate ad alzata normale

Leser modello 485 per applicazioni sanitarie
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Portate di scarico - Vvalori in conformita con DIN 3320, AD 2000-Merkblatt A2, TRD 421

DN - NPS 25 (1") 40 (15" 2000 Vapore saturo
Diametro do 25
efflusso 13 25
do (mm)
Area g 1.500
efflusso 133 491 g
Ao (mm?) g
p (bar) | ] 1] 1 ] 1] § 1.000
1 78 93 2,76 201 240 6,81 5
«© do 13
2 130 157 3,91 338 408 9,63 E
3 182 | 222 | 478 | 460 | 562 | 11,80 £ 500
231 284 5,562 588 723 | 13,60
4 Limite temperatura massima vapore saturo
per compatibilita EPDM 0 e —
5 341 | 6,71 870 | 15,20 6o 2 4 6 8 10 12 14 16
6 399 6,76 1018 | 16,70 Pressione di taratura (bar)
7 457 7,31 1165 | 18,00
8 514 7,81 1312 | 19,30
9 572 | 8,28 1453 | 20,40 Aria compressa a 0°C
2.500
10 630 8,73 1606 | 21,50 do 25
12 745 9,57 1900 | 23,60
14 860 | 10,30 2194 | 25,50 = 2.000
16 978 | 11,00 2488 | 2720 T
pd
Calcolo dei valori di portata effettuato secondo DIN 3320, o 1.500
AD 2000-Merkblatt A2, TRD 421. Sovrappressione di scarico L
10%. s
Scarico a pressione atmosferica % 1.000
p = pressione relativa di taratura (bar) © do 13
©
b=
| - Vapore saturo (kg/h o
P (kg/h) .
Il - Aria a 0°C e 1013 mbar assoluti (Nm3/h)
1l - Acqua a 20°C (t/h) 0
Per vapore surriscaldato ed altri gas diversi dall’aria e per condi- 0 2 4 6 8 10 12 14 16
zioni di riferimento (pressione e temperatura) diverse chiedere i fattori
di correzione od usare il programma di calcolo "Valvestar". Pressione di taratura (bar)
Per liquidi diversi dall’acqua a 20°C (= 998 kg/m?3), prima di utiliz-
zare la tabella per la scelta della valvola, correggere la portata in
funzione della massa volumica e della viscosita chiedendo il fattore
correttivo al ns. ufficio tecnico commerciale od usare il programma Acqua a 20°C
di calcolo "Valvestar". 30
do 25
25
=
>
X
o 20
9
Q
s 15
(&}
2
2 10 do 13
©
b
]
= /
/
o T T T T T T T T T T T T T T T T

Pressione di taratura (bar)
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Valvole di sicurezza a molla qualificate ad alzata normale
Leser modello 485 per applicazioni sanitarie
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Portate di scarico - Valori in conformita con ASME Boiler and Pressure Vassel Code, Section VIII, Div. 1

DN - NPS 25 (1") 40 (172")
Diametro

efflusso 0,512 (13 mm) 0,984 (25 mm)

do (inch)

Area
efflusso 0,206 0,761
Ao (inch?)

p (psig) | ] 1] | ] 1]
151 180 64 12,6 457 163 31,6
20 208 74 14,2 527 188 35,7
30 263 94 17,0 667 238 42,8
40 324 115 19,7 821 292 49,4
50 385 137 22,0 974 347 55,3

445 159 241 1128 402 60,5
60 Limite temperatura massima vapore saturo

per compatibilita EPDM

70 180 26,0 457 65,4
80 202 27,8 512 69,9
90 224 29,5 566 74,1
100 245 31,1 621 78,1
120 289 34,0 731 85,6
140 332 36,8 841 92,5
160 375 39,3 950 98,8
180 419 417 1060 105
200 462 43,9 1170 111
220 505 46,1 1279 116
230 527 47,1 1334 118

Nota: V) la pressione minima di taratura prevista dalla citata norma
ASME & pmin = 15 psig.

Calcolo dei valori di portata effettuato in accordo con le norme

ASME Boiler and Pressure Vassel Code, Section VIIl, Div. 1; sovrap-

pressione di scarico 10% e coefficiente di efflusso certificato K.

Le portate alle pressioni < 30 psig sono calcolate considerando

3 psi di sovrappressione.

Scarico a pressione atmosferica

p = pressione relativa di taratura (psig)

| - Vapore saturo (Ib/h)

Il - Aria a 60°F e 14,5 psig (SCFM)
Il - Acqua a 70°F (US - GPM)

Per vapore surriscaldato ed altri gas diversi dall’aria e per condi-
zioni di riferimento (pressione e temperatura) diverse chiedere i fattori
di correzione od usare il programma di calcolo "Valvestar".

Per liquidi diversi dallacqua a 70°F (= 998 kg/m?), prima di utiliz-
zare la tabella per la scelta della valvola, correggere la portata in
funzione della massa volumica e della viscosita chiedendo il fattore
correttivo al ns. ufficio tecnico commerciale od usare il programma
di calcolo "Valvestar".
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Valvole di sicurezza a molla qualificate ad alzata normale
Leser modello 485 per applicazioni sanitarie
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Dimensioni e dati caratteristici?

Diametro nominale valvola DN mm 25 (1") 40 (172" 50 (2")
Diametro efflusso valvola do mm 13 25 25
Area di efflusso A0 mm 133 491 491
Diametro connessione in ingresso vedi connettore tubazione
tubi metrici DN mm 25 40 40
Diametro connessione in uscita - -
tubi US NPS inch 11" 2" 2"

Rating ingresso PN bar 16 16 16
Rating uscita PN bar 16 16 16
Pressione massima di taratura pmax bar 16 16 16
Pressione minima di taratura pmin bar 0,3 0,1 0,1
Centro-faccia inferiore connettore a mm 58 72 84

connessione a saldare b mm 80 90 90

connessione a clamp b mm 102 112 112
Centro-faccia uscita

connessione filettata b mm 120 130 130

connessione flangiata b mm 126 134 134
Interasse ingresso-uscita c mm 38 49 55
Lunghezza giunto alla tubazione L mm 130 180 180
Giunto valvola / tubo diametro esterno d mm 30 42 54
DIN 11850 spessore parete 5 mm 2 2 2
Giunto valvola / tubo diametro esterno d mm 25,4 38 51
ISO 2037 spessore parete S mm 1,6 1,6 1,6
Giunto valvola / tubo diametro esterno d mm 33,7 48,3 -
DIN EN ISO 1127 spessore parete s mm 2 2 -
Altezza totale max con dispositivo H4 H mm 234 331 343
sollevamento H8 H mm 262,2 338,7 350,7
Peso esecuzione standard -- kg 3,0 5,0 5,0

Nota: per i dettagli dei vari tipi di connessioni fornibili fare riferimento alla specifica tecnica 6A.270.

Tipo 485
con cappuccio H2

EEE——

.

P—

Giunto tipo 5034 di
connessione alla tubazione

Nota: poiché lo spazio morto tra tubazione e valvola deve, per ragioni sanitarie, essere ridotto al minimo, tenere presente che, quando I'usci-
ta di scarico della valvola di sicurezza deve avere la stessa direzione della tubazione prodotto, non & possibile realizzare la connessione a

clamp sanitario o flangiata.
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